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BAB I

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan (PKL)
Pada tahun 2015, Indonesia dan kesembilan negara anggota ASEAN sudah

memasuki era Masyarakat Ekonomi ASEAN (MEA). MEA bertujuan untuk
meningkatkan kesejahteraan ASEAN yang memiliki karakteristik sebagai pasar
dan basis produksi tunggal, kawasan ASEAN yang lebih dinamis dan berdaya
saing, memiliki pembangunan yang setara, serta mempercepat keterpaduan
ekonomi di kawanan ASEAN dan dengan Kawasan di luar ASEAN.

Arus bebas tenaga kerja merupakan salah satu elemen utama yang diperlukan
untuk mewujudkan pasar dan basis produksi tunggal. Hal ini dapat memberikan
peluang dan tantangan tersendiri bagi tenaga kerja Indonesia. Hadirnya MEA
memberikan kesempatan bagi tenaga kerja Indonesia untuk mendapatkan pekerjaan
di negara-negara anggota ASEAN.

International Labour Organization (ILO) memprediksi Indonesia sebagai
negara penyedia tenaga kerja tertinggi di ASEAN dengan jumlah 123 juta orang.
Dengan total tenaga kerja yang dimiliki ASEAN sejumlah 321 juta orang. Sehingga
sekitar 38,4% tenaga kerja ASEAN berasal dari Indonesia. Hal tersebut merupakan

peluang bagi Indonesia. Jika Indonesia dapat memanfaatkan kesempatan tersebut



dengan baik maka kehadiran MEA akan memberikan keuntungan besar bagi
Indonesia.

Namun, menurut proyeksi ILO bonus demografi yang dimiliki oleh Indonesia
tidak diikuti dengan ketersediaan tenaga ahli. Dari 123 juta orang tenaga kerja di
Indonesia hanya 10,7% merupakan tenaga ahli. Negara ASEAN yang memiliki
porsi tenaga ahli tertinggi adalah Singapura, yakni sebanyak 56% tenaga kerja dari
Singapura merupakan tenaga ahli. Selain Singapura negara ASEAN lain yang
memiliki porsi tenaga ahli yang besar adalah Malaysia dengan angka 28,6%.
Sehingga bila dibandingkan dengan negara ASEAN hanya satu dari 15 tenaga kerja
di Indonesia merupakan tenaga ahli. Dengan kondisi krisis tenaga ahli ini,
Indonesia dapat terancam mengalami kerugian sebesar US$ 43 miliyar. Hal
tersebut merupakan risiko dan tantangan besar bagi Indonesia. Untuk dapat
menghadapi risiko dan tantangan tersebut Indonesia perlu meningkatkan jumlah
tenaga ahli yang berdaya saing tinggi.

Program Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah program yang
dilakukan Universitas Negeri Jakarta (UNJ) untuk mencetak mahasiswanya agar
menjadi tenaga ahli yang memiliki daya saing tinggi. Program PKL ini memberikan
gambaran kepada mahasiswa mengenai dunia kerja yang akan dihadapinya setelah
lulus nanti. Program PKL juga memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk
meneraptkan teori yang dipelajarinya di bangku kuliah dan mempraktikannya di
dunia kerja. Sehingga dengan adanya program PKL ini mahasiswa dapat mengenal,

mengetahui dan berlatih tentang kondisi lingkungan kerja.



Program PKL yang dilaksanakan oleh Program Studi S1 Akuntansi Fakultas
Ekonomi UNJ bertujuan untuk meningkatkan wawasan pengetahuan, pengalaman,
dan keterampilan bagi mahasiswa. Setelah melaksanakan program PKL ini
mahasiswa diharapkan siap menghadapi dunia kerja dan menjadi tenaga ahli yang
berdaya saing tinggi. Supaya mahasiswa dapat bersaing dengan tenaga kerja asing
untuk memperoleh lapangan kerja dan tidak menambah jumlah pengangguran di
Indonesia.

Pada Kkali ini praktikan melaksanakan PKL di PT. Lucky Indah Keramik, dan
ditempatkan pada Bagian Gudang selama 15 hari. Di hari ke enam belas hingga
hari akhir pelaksanaan PKL praktikan dipindahkan ke Bagian Keuangan &
Information Technology (IT) PT. Lucky Indah Keramik. PT. Lucky Indah Keramik
adalah perusahaan manufaktur yang memproduksi berbagai peralatan makan
berbahan dasar keramik terbesar di Asia Tenggara.

Perusahaan ini mengekpor lebih dari 60 kontainer produknya ke berbagai
negara termaksud negara-negara di Asia Tenggara setiap bulannya. Selain itu,
perusahaan ini juga mendatangkan beberapa tenaga ahli yang berasal dari Asia
Tenggara untuk dipekerjakan pada perusahaan ini. Hal tersebut membuat praktikan
tertarik untuk melaksankan PKL di PT. Lucky Indah Keramik. Praktikan
melaksanaan PKL di PT. Lucky Indah Keramik dengan harapan praktikan dapat
mengetahui bagaimana penerapan akuntansi dan sistem pergudangan di perusahaan

manufaktur.



B. Maksud dan Tujuan PKL
1. Maksud dari pelaknaan PKL ini adalah:

a.

b.

d.

Melakukan aktivitas kerja yang ada di bagian akuntansi;

Mempelajari lebih dalam terkait praktik mata kuliah akuntansi biaya dan
akuntansi keuangan pada sub bagian pekerjaan terkait akuntansi yang ada
di perusahaan;

Memahami kondisi dunia kerja sehingga dapat mempersiapkan diri
sebelum memasuki dunia kerja;

Memenuhi salah satu persyaratan untuk memperoleh gelar Sarjana.

2. Tujuan dari pelaksanaan PKL ini adalah:

Memberikan pengalaman kerja sebelum memasuki dunia kerja;
Meningkatkan wawasan, pengetahuan dan keterampilan praktikan;
Meningkatkan kemampuan dan keterampilan dalam hal manajemen waktu,

komunikasi dan kerjasama dalam tim.

C. Kegunaan PKL

Program PKL ini memberikan banyak manfaat ataupun kegunaan bagi

Praktikan, Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta, maupun perusahaan

tempat praktikan melaksanakan PKL, yaitu di PT. Lucky Indah Keramik.

1. Bagi Praktikan

Kegunaan PKL bagi praktikan adalah:



Melatih mental dan kemampuan berfikir kritis terhadap kondisi-kondisi
tertentu dalam dunia kerja;

Meningkatkan rasa percaya diri sebelum memasuki dunia kerja;
Mendapatkan pelajaran yang efektif agar siap terjun langsung ke dunia

kerja nantinya.

Bagi Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta

Kegunaan PKL bagi Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta adalah:

a.

Membangun hubungan yang baik antara Fakultas Ekonomi Universitas
Negeri Jakarta dengan perusahaan dimana mahasiswa melaksanakan PKL;
Sebagai sarana untuk melatih dan mempersiapkan mahasiswa untuk
menjadi tenaga ahli yang berpotensi dan memiliki saya saing tinggi;

Sebagai bahan evaluasi untuk menyempurnakan kurikulum agar sesuai

dengan kebutuhan dunia kerja.

Bagi PT. Lucky Indah Keramik

Kegunaan PKL bagi PT. Lucky Indah Keramik adalah:

a.

Membantu pekerjaan operasional karyawan karena adanya tambahan
tengaa kerja;

Mendapatkan kontribusi pikiran, masukan dan tenaga dari praktikan yang
akan berpengaruh terhadapat peningkatan efektivitas perusahaan;

Dapat menjalin hubungan kerjasama antara PT. Lucky Indah Keramik dan

Universitas Negeri Jakarta dalam hal perekrutan karyawan.



D. Tempat PKL

Praktikan diberikan kesempatan untuk melaksanakan kegiatan PKL di PT.
Lucky Indah Keramik. Perusahaan ini adalah perusahaan yang bergerak di bidang
manufaktur. Perusahaan ini menjual dan memproduksi berbagai jenis peralatan
makan dari bahan keramik.

Berikut adalah informasi perusahaan tempat pelaksanaan PKL.:

Nama Perusahaan : PT. Lucky Indah Keramik
Alamat : JI. Tugu Raya Kelapa Dua, Kel. Tugu, Kec. Cimanggis,

Kota Depok, Jawa Barat

Kode Pos : 16451

Telepon : (021) 8720609/ 8720611

Email . info@luckyindah.com

Website : luckyindah.com

Bagian : Bagian Gudang dan Bagian Keuangan & IT

E. Jangka Waktu PKL
Dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Lucky Indah,

praktikan melalui berbagai tahapan, mulai dari tahap persiapan, tahap pelaksanaan,

hingga tahap pelaporan.

1. Tahap Persiapan



Tahap persiapan merupakan tahapan pertama yang dilakukan oleh
praktikan dalam pelaksanaan kegiatan PKL. Pada tahap ini, praktikan
mempersiapkan segala sesuatu yang akan praktikan butuhkan untuk
mengajukan PKL ke perusahaan yang akan dituju. Pada awalnya, praktikan
mengajukan beberapa permohonan PKL ke beberapa tempat, yaitu di
Kementrian Keuangan Republik Indonesia, PT. Bank Rakyat Indonesia, PT.
Badr Interactive dan PT. Lucky Indah Keramik. Namun, dikarenakan
Kementrian Keuangan Republik Indonesia dan PT. Bank Rakyat Indonesia
sudah terlebih dahulu menerima mahasiswa PKL, dan PT. Lucky Indah Kermik
sudah menerima permohonan PKL dari praktikan, hal tersebut membuat

praktikan memutuskan untuk melaksanakan PKL di PT. Lucky Indah Keramik.

Setalah mendapat informasi bahwa permohonan PKL praktikan di terima
PT. Lucky Indah Keramik, praktikan segera mempersiapkan surat permohonan
pelaksanaan PKL di Biro Administrasi Akademik Keuangan dan Hukum
(BAAKHUM) Universitas Negeri Jakarta yang sebelumnya telah disetujui oleh
Ketua Program Studi S1 Akuntansi. Selain itu praktikan juga melengkapi
berkas lainnya seperti Curriculum Vitae (CV), yang akan ditujukan kepada

Bagian HRD (Human Resource Development) PT. Lucky Indah Keramik.

Selanjutnya, praktikan diminta untuk menemui Kepala HRD, Kepala
Bagian Keuangan & IT, Kepala Bagian Gudang dan Pembimbing PKL, untuk

mengizinkan dan menerima praktikan melaksanakan PKL di PT. Lucky Indah



Keramik. Setelah disetujui, praktikan menunggu proses administrasi hingga
selesai, dan menandatangani kontrak sebelum melaksanakan kegiatan PKL.
Setelah itu, praktikan resmi diterima untuk melakukan PKL PT. Lucky Indah

Keramik.

. Tahap Pelaksanaan

Praktikan melakasanakan kegiatan PKL di PT. Lucky Indah Keramik
yang dimulai sejak tanggal 15 Juli dan diperpanjang hingga 14 September 2019.
Waktu pelaksanaan PKL yang dilakukan praktikan kurang lebih selama 2 bulan
atau selama 49 hari kerja. Praktikan melaksanakan PKL pada Bagian Gudang
selama 15 hari dan pada hari ke enam belas hingga hari akhir pelasanakaan
PKL praktikan dipindahkan ke Bagian Keuangan dan IT. PKL dilaksanakan
pada hari kerja mulai hari Senin sampai hari Sabtu. Jam kerja dimulai pada
pukul 08:00 dengan waktu istirahat pukul 12:00 sampai 13:00, dan jam kerja
berlanjut hingga pukul 16:00, kecuali pada hari Jum’at yang dimulai pada pukul
07.30 dengan waktu istirahat pukul 11.30 sampai 13.00 dan berlajut hingga

pukul 16.00, dan hari Sabtu yang berakhir pada pukul 14.00

. Tahap Pelaporan

Tahap perlaporan adalah tahap yang perlu dilakukan praktikan untuk
menyelesaikan mata kuliah PKL dan merupakan salah satu syarat yang perlu
dipenuhi oleh mahasiswa Program Studi S1 Akuntansi Fakultas Ekonomi

Universitas Negeri Jakarta. Penyusunan laporan PKL dimulai sejak awal bulan



September 2019, yaitu seminggu sebelum pelaksanan PKL berakhir. Praktikan

mempersiapkan beberapa dokumen penunjang yang diperlukan untuk

penyusanan laporan PKL, seperti daftar hadir PKL, rincian kegiatan selama

PKL, surat keterangan PKL, penilaian PKL, struktur perusahaan, serta

dokumen mengenai sejarah, visi dan misi perusahaan. Dokumen penunjang

tersebut diperoleh praktikan atas izin karyawan PT. Lucky Indah Keramik.

Tahap-tahap yang ada pada praktik PKL dapat disimpulkan pada table berikut

ini:
Tabel 1.1 Tahapan Praktik Kerja Lapangan
2019 2020
Jan
Persiapan
Pelaksanaan
Pelaporan

Sumber : Data diolah oleh praktikan
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BAB |1

TINJAUAN UMUM PT. LUCKY INDAH KERAMIK

A. Sejarah Umum Perusahaan

PT. Lucky Indah Keramik merupakan perusahan manufaktur yang
memproduksi serta menjual berbagai jenis peralatan makan dari bahan keramik
terbesar di Asia Tenggara. Perusahaan ini telah didirikan sejak tahun 1972 oleh
Djohansyah Tamin, dan mulai beroprasi pada tahun 1976. PT. Lucky Indah
Keramik memiliki dua pabrik yang cukup besar, berlokasi di Tangerang dan di
Depok, serta Kantor Pusat yang berada di Tanah Abang, Jakarta Pusat.

Pada beberapa tahun awal sejak mulai beroperasi, PT. Lucky Indah Keramik
hanya berkonsentrasi pada produk mangkok dan piring saja. Namun, seiring
dengan perkembangannya kini produk perusahaan telah mencakup hampir semua
jenis produk peralatan makan yang berbahan keramik, saat ini perusahaan juga
telah memperkerjakan sekitar 3000 karyawan dan menghasilkan sekitar 200 juta
buah produk peralatan makan berbahan keramik setiap tahunnya.

PT. Lucky Indah Keramik terkenal akan peralatan makannya yang andal dan
berkualitas baik. Selama beberapa generasi, produk dari PT. Lucky Indah Keramik
sudah digunakan oleh banyak rumah tangga di Indonesia dan beberapa negara lain

di Dunia. Pada tahun 2015 PT. Lucky Indah Keramik telah memperoleh sertifikat
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Standar Nasional Indonesia ISO 9001:2015, yang membuktikan bahwa PT. Lucky
Indah Keramik memiliki kualitas produk terstandar.

Konsumen utama PT. Lucky Indah Keramik berasal dari dalam negeri. Pasar
lokal (dalam negeri) yang dimiliki oleh PT. Lucky Indah Keramik menjangkau
hampir seluruh nusantara mulai dari Pulau Jawa, Sumatera, Kalimantan, dan
Sulawesi. Namun, PT. Lucky Indah Keramik juga mampu memasarkan produknya
hingga ke luar negeri. Perusahaan ini telah mengekspor lebih dari 60 kontainer
produk setiap bulannya kebeberapa negara di empat benua mulai dari Amerika,

Eropa, Asia, Afrika dan beberapa negara di Timur Tengah.

. Profil Perusahaan

Profil perusahaan yang akan di jelaskan yakni mengenai visi, misi dan
kebijakan mutu PT. Lucky Indah Keramik.
1. Visi
Visi PT. Lucky Indah Keramik adalah menjadi perusahaan yang terdepan
dibidangnya dan tidak meninggalkan kaidah-kaidah yang ada, serta menjadi
perusahaan yang ramah lingkungan.
2. Misi
Misi PT. Lucky Indah Keramik adalah menyediakan barang pecah belah
dan/atau keramik yang berkualitas, berkesinambungan, bermanfaat dan ramah
lingkungan.

3. Kebijakan Mutu
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PT. Lucky Indah Keramik memiliki kebijakan mutu, sebagai berikut:
a. Kelangsungan hidup & pertumbuhan perusahaan sangat tergantung dari
pemberian mutu perusahaan terhadap pelanggan.
b. Kemampuan perusahaan untuk memberikan mutu kepada pelanggan sangat

tergantung dari mutu perusahaan.

C. Struktur Organisasi
Dalam menjalankan visi dan misinya PT. Lucky Indah Keramik memiliki

struktur organisasi formal yang tersusun dengan jelas. Kantor pusat PT. Lucky
Indah Keramik dipimpin oleh seorang President Director yang membawahi
langsung 2 Kepala Pabrik dan 2 bidang, yaitu Bidang Business Administration
Support, dan Bidang Marketing & Sales.

Praktikan berkesempatan melakasanakan PKL di salah satu pabrik PT. Lucky
Indah Keramik yang berlokasi di Depok pada Bagian Gudang dan Bagian
Keuangan & IT. Struktur organisasi PT. Lucky Indah Keramik terdapat pada
Lampiran 7. Berikut penjelasan secara umum mengenai susunan struktur
organisasi PT. Lucky Indah Keramik:

1. President Director
President Director merupakan pimpinan dari setiap bidang-bidang yang
ada di perusahaan. Biasanya President Director merupakan pemimpin dari
setiap rapat besar yang dilakukan oleh perusahaan.

2. Kepala Pabrik
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Kepala Pabrik bertanggung jawab secara langsung kepada President

Director. Kepala Pabrik merupakan inti utama dari jalannya proses produksi.

Kepala Pabrik PT. Lucky Indah Keramik memiliki wewenang untuk memimpin

5 bagian, yaitu Unit Produksi, Sub Bagian Quality Control (QC)/Laboratorium,

Sub Bagian Tata Usaha, Unit Perawatan, dan Unit Production Planning

Inventory Control (PPIC).

a.

b.

C.

d.

Unit Produksi

Unit Produksi memiliki tanggung jawab atas proses produksi, serta
memastikan bahwa kualitas barang yang diproduksi dapat terjaga dengan
baik.
Sub Bagian QC/Laboratorium

Tugas utama dari Sub Bagian QC/Laboratorium adalah memastikan
kualitas produk dapat terjaga dan melakukan analisa laboratorium.
Sub Bagian Tata Usaha

Tugas umum dari Sub Bagian Tata Usaha adalah membuat dan
melaksanakan kebijakan mengenai bidang umum, kepegawaian dan
keuangan perusahaan. Sub Bagian Tata Usaha pada PT. Lucky Indah
Keramik membawahi beberapa bagian, yaitu Bagian Human Resource
Development (HRD), Bagian Personalia, Bagian Keuangan & IT dan
Bagian Umum.

Unit Perawatan
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Unit Perawatan bertanggung jawab atas perawatan dan pemeliharaan
terhadapat mesin-mesin, jaringan listrik dan serta gedung yang dimiliki oleh
perusahaan.

Unit Production Planning Inventory Control (PPIC)

Peran dari Unit PPIC adalah melakukan perencanaan terhadap
kegiatan produksi perusahaan dan melakukan manajemen terhadap
persediaan perusahaan. Salah satu tanggung jawab dari bagian PPIC adalah
menyediakan informasi mengenai level bahan baku yang terdapat di
gudang, Work In Process (WIP), Final Product, dan data Stock Opname
kepada bagian keuangan yang diperlukan untuk pembuatan laporan

keuangan perusahaan.

Pada saat melaksanakan kegiatan PKL praktikan ditempatkan di dua tempat,

yaitu Bagian Gudang yang berada di bawah Unit PPIC dan Bagian Keuangan & IT

yang berada di bawah Sub Bagian Tata Usaha. Adapun rincian kegiatan dari kedua

bagian tersebut adalah sebagai berikut:

1.

Bagian Gudang

a.

Membuat order barang sesuai dengan jumlah maximal stock yang sudah
ditentukan;
Menerima barang dari pemasok dan menginformasikannya kepada Sub
Bagian QC,;

Membuat Bukti Penerimaan Barang (BPB);
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Menyimpan barang yang diterima dari pemasok/Bagian Packing kemudian
menempatkannya ke gudang;

Posting inventory di kartu stock barang dan di program perusahaan (IFAS);
Memasang bin card pada setiap susunan barang yang telah ditempatkan di
gudang;

Melaksanakan stock opname internal sesuai dengan jadwal yang telah
disusun;

Melakukan serah Bukti Keluar Barang (BKB) di IFAS.

Bagian Keungan & IT

a.

Membuat rencana kerja harian, mingguan, bulanan dan tahunan untuk
menjaga kestabilan pekerjaan;

Mengelola Petty Cash perusahaan;

Melakukan perencanaan kas untuk hari berikutnya;

Merencanakan dan mengoordinasikan anggaran perusahaan, serta
mengontrol dan memonitoring penggunaan anggaran tersebut;

Mengelola informasi mengenai monitoring perediaan untuk dikirimkan ke
pusat;

Menyusun laporan keuangan;

Menyusun laporan kinerja Bagian Keuangan & IT sebagai bentuk
pertanggungjawaban;

Bertanggung jawab kepada Sub Bagian Tata Usaha.
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D. Kegiatan Umum Perusahaan
PT. Lucky Indah Keramik merupakan perusahaan yang bergerak di bidang

manufaktur yang memproduksi dan menjual berbagai peralatan makan berbahan
baku keramik seperti piring, mangkok, cangkir, dan mug. Perusahaan ini mampu
menghasilkan lebih dari 18 juta produk per bulannya. PT. Lucky Indah Keramik
memiliki 2 pabrik yang berlokasi di Tanggerang dan di Depok. Kedua pabrik
tersebut adalah tempat dimana PT. Lucky Indah Keramik melakukan kegiatan
produksi dan menyimpan hasil produksinya.
PT. Lucky Indah Keramik memproduksi tiga jenis peralatan makan, yaitu:
1. Deep Plates
Deep Plates merupakan piring-piring berbahan dasar keramik yang
memiliki ukuran sekitar 6-9 inci. Produk mangkok yang bermerek Lukisan
Ayam Jago merupakan produk yang paling terkenal dari PT. Lucky Indah
Keramik.
2. Bowils
Bowls adalah produk mangkok berbahan dasar keramik yang memiliki
ukuran sekitar 6-7 inci. Merek yang paling terkenal dari produk mangkok yang
dihasilkan PT. Lucky Indah Keramik juga merupakan merek Lukisan Ayam
Jago.
3. Tea Cup and Saucer
Produk ini merupakan produk cangkir dan piring teh.

Produk yang dihasilkan perusahaan ini terbagi menjadi 3 jenis koleksi, yaitu:
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Gambar
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Elegant Collection

Gambar I11.1

Produk PT. Lucky Indah Keramik
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BAB Il

PELAKSANAAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

A. Bidang Kerja
Praktikan melaksanakan PKL selama 49 hari kerja di PT. Lucky Indah

Keramik, Depok. Selama pelaksanaanya praktikan ditempatkan pada dua bagian,
yaitu Bagian Gudang dan Bagian Keuangan & IT. Bapak Ahmad Triyanto selaku
kepala tim Gudang Bahan Baku & Karton merupakan merupakan pembimbing
praktikan selama praktikan melaksanakan PKL di Bagian Gudang. Sedangkan,
selama praktikan melaksanakan PKL di Bagian Keuangan & IT praktikan
dibimbing oleh Ibu Siauw Ling selaku kepala Bagian Keuangan & IT. Adapun
rincian pekerjaan yang praktikan langkukan selama praktikan melaksanakan
kegiatan PKL di PT. Lucky Indah Keramik, yaitu:
1. Bagian Gudang

a. Meng-input minimal dan maksimal stok barang;

b. Mencatatkan surat jalan serta membuat dan mencetak BPB;

c. Melakukan serah BKB;

d. Posting inventory ke dalam kartu barang;

e. Melakukan pengarsipan terhadap BPB dan BKB yang sudah di-posting

dalam kartu barang.

2. Bagian Keungan & IT
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a. Membuat petty cash dan di-input ke dalam program aplikasi IFAS;
b. Mengkoreksi total berat kering dan total berat dibayar suatu persediaan
yang telah dibuat oleh Bagian Gudang;

c. Meng-input rekening kontrol persediaan.

B. Pelaksanaan Kerja

Selama melaksanakan PKL, praktikan diberikan beberapa penugasan oleh
Bapak Ahmad Triyanto dan lbu Siauw Ling yang diharapkan dapat membantu
pekerjaan staff di Bagian Gudang dan di Bagian Keuangan & IT. Dalam
melaksanakan penugasan-penugasan tersebut biasanya praktikan menggunakan
program aplikasi bernama IFAS.

IFAS merupakan sebuah perangkat lunak (software) yang siap digunakan
untuk membantu pekerjaan penggunanya. IFAS merupakan program aplikasi yang
digunakan oleh pihak internal PT. Lucky Indah Keramik untuk menyimpan data
dalam jumlah besar, yang nantinya data tersebut akan diolah untuk menghasilkan
berbagai informasi yang dapat digunakan untuk membantu proses pengambilan
keputusan di masa mendatang. Tampilan awal program aplikasi IFAS yang
digunakan PT. Lucky Indah Keramik terdapat pada Lampiran 8. Secara umum
rincian pelaksanaan kerja yang dilakukan oleh praktikan selama melaksanakan
kegiatan PKL adalah sebagai berikut:

1. Pelaksanaan Kerja pada Bagian Gudang

a. Meng-input Minimal dan Maksimal Stok Barang
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Salah satu tugas dari Bagian Gudang khusunya Gudang Bahan Baku

& Karton adalah menentukan jumlah minimal dan maksimal dari masing-
masing persediaan yang berada di gudang. Jumlah minimal dan maksimal
persediaan ini ditentukan oleh Kepala Tim Bagian Gudang dari masing-
masing bagian berdasarkan frekuensi penggunaan persediaan selama enam
bulan sebelumnya serta perkiraan penggunaan persediaan selama enam
bulan mendatang. Data mengenai jumlah minimal dan maksimal persediaan
sudah tersedia dalam bentuk dokumen (Microsoft Excel). Berikut ini
langkah-langkah yang perul dilakukan untuk meng-input jumlah minimal
dan maksimal stock barang pada program aplikasi IFAS:

1) Buka program aplikasi IFAS, kemudian log-in dengan memasukkan
username dan password yang telah diperoleh dari Kepala Tim Bagian
Gudang Bahan Baku & Karton. Lalu, klik “Enter”;

2) Setelah muncul tampilan dashboard pilih menu “Master”. Kemudian
pilih “INV;

3) Pada menu pencarian masukan kode dari jJumlah minimal dan maksimal
persediaan yang akan diubah. Misalnya, persediaan yang akan diubah
adalah Lem PVC 0.5 KG maka masukkan kode “K1713C”. Kemudian
klik tombol “Enter”;

4) Kemudian, isilah kolom “Stock Min” dan kolom “Stock Max” sesuai

dengan data yang tertera dalam dokumen yang telah diberikan.
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Biasanya, jumlah minimal persediaan merupakan setengah dari jumlah
maksimal persediaan;

5) Pastikan seluruh keterangan serta jumlah minimal dan maksimal
persedian sudah terisi dengan benar. Kemudian, klik “update”.

Jumlah minimal dan maksimal persediaan sangat dibutuhkan dalam
hal pengambilan keputusan mengenai pembelian persediaan. Penetapan
jumlah minimal persediaan sangat diperlukan karena ketika jumlah suatu
barang yang berada di dalam gudang sudah mendekati batas minimal
persediaan maka Bagian Gudang akan berkoordinasi dengan Bagian
Marketing & Sales yang berada di pusat untuk melakukan pembelian
terhadap persediaan tersebut. Jumlah persediaan yang akan dibeli
merupakan selisih antara jumlah persediaan yang berada di Gudang dan
jumlah maksimal yang telah ditentukan.

Sedangkan penetapan mengenai jumlah maksimal persediaan
diperlukan untuk mencegah jumlah persediaan yang masuk melebihi
kapasitas gudang. Jumlah minimal dan maksimal persediaan ini akan di-
update setiap enam bulan sekali.

Seluruh langkah yang dilakukan untuk meng-input minimal dan

maksimal persediaan terdapat pada Lampiran 9 -10.

. Mencatatkan Surat Jalan Serta Membuat dan Mencetak BPB

Setiap barang yang akan masuk ke Gudang akan memiliki bon atau

surat jalan (dapat dilihat pada Lampiran 11). Bon atau surat jalan yang
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diterima Bagian Gudang akan di-input ke dalam program IFAS untuk

dibuat Bukti Penerimaan Barang (BPB). Berikut langkah-langkah yang

praktikan lakukan untuk membuat BPB, yaitu:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Sebelum praktikan mulai membuat BPB, praktikan perlu mencatat
(register) surat jalan yang masuk ke program IFAS. Pertama-tama
praktikan perlu membukan program aplikasi IFAS kemudian log-in
dengan memasukan username dan password;

Setelah muncul tampilan dashboard pilih menu “Data”. Kemudian, pilih
menu “PO”. Selanjutnya, klik “Register SJ”;

Pada menu bar paling atas klik simbol “Insert” untuk mencatatkan surat
jalan yang baru;

Kolom “No Sj Register” akan terisi secara otomatis setelah surat jalan
berhasil di-update;

Pada kolom “Site”, pilih “CMG” yang berarti persediaan akan
ditempatkan pada Gudang Cimanggis;

Selanjutnya, pilih kode “A” pada kolom “Gedung”, hal tersebut berarti
persediaan akan ditempatkan pada Gudang Bahan Baku & Karton;
Pilih “CMG” pada kolom “Site From”;

Kolom “Supplier” diisi sesuai dengan Surat Jalan. Misalnya,
“SANJAYA, PD” yang berarti barang tesebut berasal dari toko Sanjaya;
Pada kolom “No Sj Supplier” diisi sesuai dengan Surat Jalan. Misalnya

“03584";
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10) Selanjutnya pada kolom “Tanggal Sj”, isilah sesuai tanggal masuknya
surat jalan. Misalnya “08-08-19”;

11) Setelah memastikan seluruh data terisi dengan benar klik simbol
“Update” untuk mencatat surat jalan yang baru. Kolom “No Sj
Register” yang sebelumnya kosong kemudian akan terisi secara
otomatis;

12) Berikutnya, praktikan akan kembali ke menu “PO” dan pilih menu
“Print Barcode Sj Register” untuk mencetak barcode yang kemudian
akan ditempelkan ke surat jalan.

Setelah surat jalan berhasil dicatatkan dan diberi barcode barulah
praktikan dapat memulai untuk membuat BPB. Berikut langkah-langkah
yang perlu dilakukan untuk mebuat BPB:

1) Kembali ke menu “PO”, klik “BPB Purchase”. Kemudian cari No. SJ
Register sesuai dengan nomer yang tertera pada barcode surat jalan
yang akan dibuatkan BPBnya;

2) Setelah memastikan bahwa nama supplier dan No. SJ supplier sesuai
dengan yang tertera di surat jalan, klik simbol “Insert”;

3) Selanjutnya pilih nama barang yang diterima sesuai dengan yang tertera
di surat jalan. Bila terdapat nama barang yang sama maka pilihlah nama
barang yang memiliki kuantitas terkecil;

4) Pastikan seluruh data terutama nominal kuantitas yang dibayar telah

sesuai dengan Surat Jalan. Setelah itu klik simbol “Save”.
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Setelah semua BPB berhasil dibuat langkah selanjutnya adalah
mencetak BPB, yaitu:
1) Kembali ke menu “PO”, kemudian pilih “print BPB”;
2) Akan muncul tampilan BPB dan cetaklah BPB tersebut.

Seluruh BPB yang telah dicetak kemudian diurutkan berdasarkan No
Sj Register (dari yang terkecil ke yang terbesar) setelah itu BPB akan
diserahkan kepada Kepala Tim Gudang Bahan Baku untuk diperiksa dan
ditandatangani. BPB tersebut kemudian akan diserahkan kepada Kepala
Bagian Gudang untuk disetujui dan diserahkan kepada Kepala Pabrik.

Seluruh langkah yang dilakukan untuk membuat surat jalan dan BPB
terdapat pada Lampiran 12-13.
Melakukan serah BKB

Setiap bagian yang ingin mengambil persediaan yang berada di
Gudang perlu membuat Bukti Keluar Barang (BKB) terlebih dahulu. Hal
ini bertujuan untuk mencegah adanya selisih antara jumlah persediaan yang
ada di sistem dan persediaan fisik yang ada di Gudang. BKB yang telah
diterima Bagian Gudang dan diserahkan persediaannya kepada masing-
masing Bagian yang membuat BKP akan dikumpulkan dan diurutkan (dari
nomer BKB terkecil ke nomer BKB terbesar) untuk di-approve. Adapun
langkah-langkahnya sebagai berikut:
1) Buka program aplikasi IFAS kemudian log-in dengan memasukan

username dan password,;
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2) Setelah muncul tampilan dashboard pilih menu “Data”. Kemudian,
pilih menu “INV”. Selanjutnya, klik “BKB Serah”;

3) Pilih No BKB yang akan di-approve. Setelah memastikan seluruh data
yang terdapat di program telah sesuai dengan BKB yang diterima oleh
Bagian Gudang berilah tanda “\”” pada kolom “Status”;

4) Kemudian, klik simbol “Update”. Setelah itu akan muncul nomer BKB
yang baru, nomer tersebut akan dicatatkan ke dalam BKB beserta
tanggalnya.

BKB yang telah di-approve kemudian akan di-posting ke dalam Kartu
Barang bersamaan dengan BPB yang telah diberikan tanda tangan oleh
Kepala Pabrik. Seluruh langkah-langkah yang dilakukan untuk serah BKB
terdapat pada Lampiran 14.

. Posting Inventory

BKB yang telah di-approve dan BPB yang telah mendapatkan tanda
tangan dari Kepala Pabrik akan di-posting ke dalam Kartu Barang (dapat
dilihat pada Lampiran 15). Kartu Barang diperlukan untuk mem-backup
data sehingga apabila suatu saat terjadi kerusakan terhadap sistem data,
maka data mengenai persediaan tersebut tidak akan hilang. Kartu Barang
juga akan digunakan setiap kali Bagian Gudang melakukan Stock Opname

(melakukan pengecekan terhadap fisik persediaan).
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Setiap persediaan memiliki Kartu Barangnya masing-masing,

sehingga sering kali satu lembar BPB atau BKB membutuhkan beberapa

Kartu Barang. Adapun ketentuan dalam pengisian Kartu Barang, yaitu:

1) Kolom Tanggal

2) Kolom Nomor

3) Kolom Keterangan

4) Kolom Saldo Awal

5) Kolom Masuk/Keluar

6) Kolom Sisa

. diisi sesuai tanggal dilakukannya Posting

Inventory.

. diisi sesuai dengan nomer BPB atau BKB

yang akan dicatat.

. diisi sesuai dengan jenis dari persediaan.

Misalnya, barang yang akan dicatat adalah
pasir maka kolom keterangan akan diisi

dengan “Bahan Baku”.

. diisi sesuai dengan jumlah saldo akhir atau

sisa persediaan sebelumnya.

. bila persediaan berasal dari BPB, maka

masukkan jumlah persediaan pada kolom
masuk. Namun, bila persediaan berasal dari
BKB, maka masukkan jumlah persediaan
pada kolom keluar.

kolom ini merupakan saldo akhir dari
persediaan. Cara menghitungnya adalah

dengan menjumlahkan saldo awal dengan
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persediaan masuk dan menguranginya
dengan persediaan keluar.

Setelah semua BPB dan BKB berhasil di-posting ke dalam Kartu
Barang maka seluruh BPB dan BKB tersebut perlu segera diarsipkan dalam
rangka penyediaan dokumen informasi pendukung yang dapat dilihat
kembali di masa mendatang.

Untuk memastikan bahwa tidak terdapat kesalah dalam pencatatan
Kartu Barang praktikan akan mencocokan sisa persediaan yang terdapat
dalam Kartu Barang dengan sisa persediaan yang terdapat di program
aplikasi IFAS setiap minggunya. Ketika terjadi kesalahan dalam pencatatan
Kartu Barang praktikan akan melakukan perbaikan terhadap tanggal
dimana letak kesalahan dalam pencatatan itu terjadi.

Praktikan akan menambahkan jumlah persediaan masuk atau
mengurangi jumlah persediaan keluar jika jumlah sisa persediaan yang
terdapat dalam kartu barang lebih kecil daripada sisa persediaan yang
terdapat pada sistem. Sedangkan, jika jumlah sisa persediaan yang terdapat
dalam kartu barang lebih besar daripada sisa persediaan yang terdapat pada
sistem maka praktikan akan menambahkan jumlah persediaan keluar atau
mengurangi jumlah persediaan masuk.

Melakukan Pengarsipan terhadap BPB dan BKB yang Sudah Di-

posting dalam Kartu Barang.
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Seluruh BPB dan BKB yang telah berhasil di-posting ke dalam Kartu

Barang selanjutnya akan diarsipkan. Pengarsipan ini berfungsi sebagai

rekam jejak pemasukan serta pengeluaran persediaan yang telah terjadi.

Pengarsipan ini juga berfungsi sebagai bukti pendukung yang diperlukan

ketika proses audit manajemen terhadap Bagian Gudang terjadi. Adanya

pengarsipan akan membantu auditor internal dalam menganalis kendala

yang mungkin terjadi pada Bagian Gudang. Jika suatu bagian tidak

memiliki bukti-bukti yang cukup, maka dapat diindikasi terdapat suatu

permasalahan (misalnya, kecurangan). Oleh karena itu, pengarsipan

sangatlah penting. Langkah-langkah yang dilakukan dalam mengarsip

adalah sebagai berikut:

1)

2)

3)

4)

Pertama-tama, praktikan memisahkan BPB dan BKB;

Setelah itu, lubangi berkas-berkas pada bagian tengah atas
menggunakan perforator;

Kemudian, persiapkan folder-folder yang dibutuhkan untuk menyimpan
berkas-berkas tersebut. Berkas BPB dan BKB memliki folder yang
berbeda. Selain itu, berkas-berkas BPB ataupun BKB akan
dikumpulkan dalam satu folder yang sama setiap bulannya;

Masukkan dan susun berkas pada folder terkait. Berkas diurutkan sesuai
nomor BPB atau BKB yang paling kecil di bagian bawah dan nomor

BPB atau BKB yang paling besar di paling atas;
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5) Setelah seluruh berkas dimasukkan, letakan folder-folder tersebut ke
dalam lemari arsip sesuai dengan bulan dan tahun pengarsipan.

Dokumen Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar Barang dapat
dilihat pada Lampiran 16-17.

2. Pelaksanaan Kerja pada Bagian Keuangan & IT
a. Membuat Petty Cash

Pencatatan terhadap petty cash dilakukan dengan menggunakan
Metode Sistem Dana Tetap. Metode ini merupakan metode pembukuan kas
kecil dimana rekening kas kecil jumlahnya selalu tetap. Berdasarkan
metode ini setiap kali terjadi pengeluran Bagian Keuangan & IT tidak
langsung mencatat pengeluran tersebut, tetapi hanya sekedar
mengumpulkan bukti transaksi pengeluarannya.

Pencatatan terhadap petty cash baru dilakukan ketika petty cash
hampir habis atau pada waktu yang telah ditentukan sebelumnya (misalnya,
seminggu sekali). Pencatatan tersebut didasarkan pada bukti transaksi
pengeluran yang telah dikumpulkan. Setelah itu, akan diajukan pengajuan
pembentukan kembali dana kas kecil kepada bendahara kas sebesar nominal
yang telah dikeluarkan menurut pembukuan dan bukti transaksi
pengeluaran sehingga jumlah jumlah nominal dana kas kecil tetap sama
seperti semula. Jumlah dana tetap petty cash perusahaan yang telah di

tetapkan oleh PT. Lucky Indah Keramik adalah sebesar Rp. 20.000.000,-
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Setiap bagian yang ingin melakukan pengeluaran harus mengajukan
terlebih dahulu di Bon Sementara (dapat dilihat pada Lampiran 18). Dalam
bon tersebut sudah tertera nominal dan keterangan mengenai pengeluaran
tersebut. Bon sementara yang akan diajukan kepada Bagian Keuangan & IT
sudah harus mendapatkan persetujuan dari Kepala Pabrik yang dibuktikan
dengan tanda tangan Kepala Pabrik. Setelah itu, Bagian Keuangan & IT
baru bisa mencairkan uang tersebut sebesar nominal yang diajukan.

Setelah bagian tersebut melakukan pengeluaran, bagian tersebut perlu
menyerahkan Kkuitansi yang telah disertai tanda tangan dan cap dari toko
yang bersangkutan kepada Bagian Keuangan & IT. Pengeluran tersebut
dapat berupa biaya transportasi dinas pabrik, bongkar muat, pembelian air
minum, spare part kendaraan pabrik dan sebagainya. Adapun langkah-
langkah dalam mencatat petty cash dan memasukkannya kedalam program
aplikasi IFAS, yaitu:

1) Mengumpulkan bukti-bukti transaksi pengeluaran dan pemasukan kas
selama satu minggu. Kemudian, catatkan transaksi tersebut dalam
bentuk Bukti Pengeluaran Kas (dapat dilihat pada Lampiran 19) dan
Bukti Penerimaan Kas (dapat dilihat pada Lampiran 20) di Microsoft
Excel dan mencetaknya;

2) Pastikan bahwa seluruh data dalam petty cash yang telah dicetak sudah
benar. Jika sudah, sebagai pembuatnya praktikan akan menandatangani

petty cash tersebut yang selanjutnya petty cash tersebut akan diserahkan
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kepada Kepala Bagian Keuangan & IT untuk diperiksa dan diteruskan
kepada Kepala Unit Tata Usaha dan juga Kepala Pabrik.

Setelah petty cash disetujui dan mendapatkan tanda tangan dari
Kepala Bagian Keuangan & IT, Kepala Unit Tata Usaha, dan Kepala Pabrik
petty cash tersebut akan di-input pada program aplikasi IFAS. Langkah-
langkah yang dilakukan untuk meng-input petty cash ke program aplikasi
IFAS adalah sebagai berikut:

1) Buka program aplikasi IFAS kemudian log-in dengan memasukan
username dan password;

2) Setelah muncul tampilan dashboard pilih menu “Data”. Kemudian,
pilih menu “KAS”. Selanjutnya, klik “Keluar Kas”;

3) Setelah itu, klik simbol “Insert” untuk mencatat petty cash;

4) lsilah seluruh kolom-kolom yang kosong sesuai dengan data petty cash
yang telah di cetak;

5) Pastikan seluruh kolom sudah terisi dengan benar, kemudia klik simbol
“Update”;

Seluruh langkah-langkah yang dilakukan untuk meng-input petty cash
ke program aplikasi IFAS terdapat pada Lampiran 21. Setelah petty cash
berhasil di-input ke program apilikasi IFAS, petty cash tersebut dapat
dicetak dalam bentuk laporan transaksi kas harian (dapat dilihat pada

Lampiran 22) dan laporan perincian kas (dapat dilihat pada Lampiran 23)
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yang kemudian akan diserahkan kepada Kepala Bagian Keuangan & IT,
Kepala Unit Tata Usaha, dan Kepala Pabrik untuk ditandatangani.

Setelah itu, petty cash tersebut akan dicatatkan pada buku petty cash
(dapat dilihat pada Lampiran 24) untuk memeriksa apakah data petty cash
sudah sesuai atau belum. Jika jumlah nominal saldo akhir petty cash sudah
sesuai dengan sisa kas pabrik yang terdapat pada laporan perincian kas
maka Bagian Keuangan & IT dapat mengajukan permintaan Reimburse
kepada Bagian Keuangan di Pusat.

. Mengkoreksi Total Berat Kering dan Total Berat Dibayar suatu
persediaan yang telah dibuat oleh Bagian Gudang

Beberapa persediaan, seperti pasir dan tanah liat memiliki kandungan
air didalamnya. Hal tersebut membuat persediaan tersebut terlihat memiliki
kuantitas yang besar. Namun, jumlah kuantitas yang dapat dimanfaatkan
oleh perusahaan lebih sedikit dari kuantitas persediaan yang datang hal
tersebut merupakan kerugian bagi perusahaan. Sehingga untuk mengatasi
hal tersebut perusahaan perlu menghitung berat bersih persediaan tersebut
dan membayar kepada pemasok sejumlah berat bersih persediaan tersebut.
Adapaun perhitungan pembayaran persediaan dengan jenis yang sudah
ditetapkan perusahaan menggunakan rumus hitung seperti berikut :

Berat Kotor — Berat Kendaraan = Berat Basah
Berat Basah x (100% - Kadar Air) = Berat Kering

*Persentase Kadar Air ditentukan oleh Sub Bagian QC/Laboratourium



34

Berat Kering : 95% = Berat Dibayar
*Harga setiap KG-nya dibayarkan oleh perusahaan kepada supplier
adalah sebesar Rp. 210,-
Contoh : Berat Kotor = 17.330 KG
Berat Kendaraan = 3.820 KG
Kadar Air 10 %
Perhitungan untuk menentukan berat dibayar adalah:
Berat Basah  =17.330 KG - 3820 KG = 13.510 KG
Berat Kering =13.510 KG x 90 % = 12.159 KG
Berat Dibayar =12.159 KG : 95 % =12.799 KG

Maka diperoleh perhitungan yang harus dibayar oleh perusahaan sebesar
12.799 KG x Rp. 210,- = Rp 2.687.790,-

Jika perhitungan Berat Kering dan Berat Dibayar yang dibuat Bagian
Gudang sudah benar maka praktikan akan memberitahukannya kepada
Staff Bagian Keuangan & IT yang kemudian akan dibuat rekap pembayaran
persediaan yang bersangkutan setiap periodenya. Namun, jika terjadi
kesalahan perhitungan maka praktikan akan memberitahukannya kepada
Staff Bagian Keuangan & IT yang kemudiaan akan meminta Bagian

Gudang untuk memperbaikinya.

Meng-input Rekening Kontrol Persediaan

Setiap akhir bulan Bagian Keuangan & IT akan membuat Rekening
Kontrol Persediaan. Untuk menganalisis mengenai pembelian dan
pemakaian persediaan barang selama satu bulan. Adapun langkah-langkah
untuk membuat Rekening Kontrol Persediaan, yaitu:

1) Pertama-tama buka dokumen rekening kontrol persediaan pada periode

sebelumnya di Microsoft Excel;
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Buka program aplikasi IFAS kemudian log-in dengan memasukan
username dan password;

Setelah muncul tampilan dashboard pilih menu “Information”.
Kemudian, pilih menu “GL”. Selanjutnya klik “Buku Pembelian”

Pada dokumen rekening kontrol persediaan pada periode sebelumnya di
Microsoft Excel ubah nominal “Pembelian Impor”, “Pembelian Lokal,
“Biaya Lain-lain (Impor)”, “Biaya Lain-lain (Lokal)”, “Unbill (BPB)”,
“R/K Pusat”, “PKP”, “Non PKP”, “PPV”, “PPN”, dan “PPH” sesuai
dengan data pada program aplikasi IFAS. Jika total pembelian lokal &
impor sudah balance maka data sudah sesuai;

Kemudian, kembali ke menu “GL”. Selanjutnya, klik “Laporan
Detail/Ringkasan Posisi Stock™;

Pada kolom “Site” pilih kode “C”. Selanjutnya, pilih “Account” dan
masukan kode “11063100” pada kedua kolom yang kosong (untuk
melihat data Direct Material);

Kemudian pilih jenis laporan “Detail” dan jenis transaksi “Transaksi
Saja”, setelah itu masukan tanggal periode rekening kontrol yang akan
dibuat;

Pada dokumen rekening kontrol persediaan pada periode sebelumnya di
Microsoft Excel ubah nominal “Saldo Awal”, “Supplier”, “Pemakaian”
dan “Saldo Akhir” sesuai dengan data yang terdapat pada program

aplikasi IFAS;
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9) Ulangi proses ke enam hingga ke delapan untuk mengisi kolom
“Inderect Material”, “Suku Cadang”, “Barang Umum”, dan “Barang
Proyek”. Dengan mengubah kode barang menjadi “11063200” untuk
indirect material, “11063300” untuk suku cadang, “11063400” untuk
barang umum dan “11063500” untuk barang proyek;

10) Pastikan seluruh data sudah terisi dengan benar. Kemudian, rekening
kontrol persediaan dicetak dan diserahkan kepada Staff Bagian
Keuangan & IT untuk diperiksa.

Rekening kontrol persediaan tersebut akan diserahkan kepada kepada

Bagian Keuangan & IT yang kemudaian akan diserahkan kepada Kepala

Sub Bagian Tata Usaha untuk diberikan persetujuan. Seluruh langkah-

langkah yang dilakukan untuk meng-input rekening control persediaan

terdapat pada Lampiran 25-26.

C. Kendala yang Dihadapi
Selama menjalani kegiatan PKL di PT. Lucky Indah Keramik praktikan

mengalami beberapa kendala yang menghambat praktikan dalam melakukan
pekerjaan. Sehingga, praktikan membutuhkan waktu yang lebih untuk
menyelesaikan pekerjaan yang telah diberikan kepada praktikan. Berikut faktor-
faktor yang menjadi kendala bagi praktikan:

1. Praktikan mengalami kesulitan ketika mendapat penugasan mengenai

pencatatan akuntansi petty cash perusahaan.



37

Pencatatan akuntansi petty cash yang telah praktikan pelajari di bangku
perkuliahan hanyalah melakukan penjurnalan ketika transaksi yang
menggunakan petty cash terjadi. Namun, di PT. Lucky Indah Keramik
praktikan tidak hanya ditugaskan untuk menjurnal petty cash tersebut.
Melainkan praktikan ditugaskan untuk membuat catatan petty cash dari awal,
yaitu dimulai dari tahapan pengumpulan bukti-bukti transaksi hingga
pencatatan petty cash ke dalam buku petty cash. Praktikan yang belum
mengetahui bagaimana pencatatan petty cash di Microsoft Excel dan di
program aplikasi IFAS dilakukan sempat mengalami kesulitan.

. Kurangnya pengetahuan praktikan mengenai penggunaan program
aplikasi IFAS

Program aplikasi IFAS merupakan program pribadi yang dimiliki PT.
Lucky Indah Keramik. Sehingga praktikan belum pernah menggunakan
program tersebut sebelumnya. Praktikan baru mengetahui dan mempelajari
aplikasi ini ketika praktikan melaksanakan PKL. Terdapat banyak menu dalam
aplikasi tersebut dan beberapa menu dalam aplikasi tersebut hanya berupa
inisial saja. Selain itu, menu yang digunakan setiap Bagian yang ada di PT.
Lucky Indah Keramik berbeda-beda. Sehingga, praktikan sering lupa menu apa
yang harus praktikan gunakan ketika ingin melakukan suatu pekerjaan. Hal
tersebut membuat praktikan harus sering bertanya kepada para karyawan

mengenai permasalahan tersebut.
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3. Kurang terbiasanya praktikan atas kompleksnya data persediaan
membuat praktikan membutuhkan waktu lebih ketika melakukan posting
inventory.

Pada awal kegiatan PKL berlangsung praktikan di amanahkan untuk
mengerjakan Posting Inventory oleh Kepala Tim Gudang Bahan Baku &
Karton. PT. Lucky Indah Keramik memiliki data persidaan yang sangat banyak
dan kompleks. Sehingga pada minggu-minggu awal praktikan melaksanakan
PKL, praktikan masih belum menemukan bagaimana cara efektif yang dapat
dilakukan untuk menyelesaikan pekerjaan ini dengan cepat dan efisien.
Sehingga praktikan membutuhkan waktu seharian penuh untuk mengerjakan
Posting Inventory (Hal ini berlangsung selama 1 minggu). Selain itu, terkadang
praktikan melakukan kesalahan dalam perhitungan persediaan. Hal tersebut
membuat praktikan hanya memiliki waktu yang sangat sedikit untuk
melaksanakan pekerjaan lain.

4. Sering terjadinya server down terhadap program aplikasi IFAS

Program aplikasi IFAS digunakan oleh seluruh pihak internal PT. Lucky
Indah Keramik baik Kantor Pusat, maupun kedua Kantor Cabang. Banyaknya
pengguna program ini membuat program ini tidak kuat untuk beroprasi
sehingga sering terjadinya server down. Kondisi tersebut sering membuat
pekerjaan para karyawan termaksud praktikan terhambat karena program ini

merupakan satu-satunya program yang berjalan di PT. Lucky Indah Keramik.
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D. Cara Mengatasi Kendala
Berbagai kendala yang dihadapi praktikan membuat praktikan terdorong

untuk segera mengatasi permasalahan-permasalahan tersebut. Sehingga praktikan
dapat melaksanakan pekerjaan menjadi lebih cepat. Adapun cara-cara yang
dilakukan Praktikan dalam mengatasi kendala-kendala tersebut, yaitu sebagai
berikut:
1. Praktikan mengalami kesulitan ketika mendapat penugasan mengenai
pencatatan akuntansi petty cash perusahaan.
Praktikan mengatasi permasalahan ini dengan cara bertanya kepada Staff
Bagian Keuangan & IT mengenai langkah-langkah dalam pencatatan petty
cash. Selain itu praktikan juga bertanya mengenai sistem dan kebijakan
perusahaan yang berkaitan dengan petty cash. Sehingga praktikan dapat
mengerjakan penugasan ini degan baik.
2. Kurangnya pengetahuan praktikan mengenai penggunaan program
aplikasi IFAS
Untuk menghadapi permasalahan ini praktikan akan memperhatikan
dengan cermat setiap kali pembimbing praktikan menjelaskan langkah-langkah
untuk melakukan suatu pekerjaan. Jika praktikan mengalami kebingungan
terhadap istilah-istilah yang terdapat dalam program tersebut praktikan akan
selalu bertanya kepada pembimbing praktikan mengenai permasalahan
tersebut. Selain itu, praktikan juga mencoba memahami bagaimana alur dari

menu yang terdapat dalam program tersebut. Seringnya penugasan yang
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dikerjakan praktikan melalui program tersebut juga membuat praktikan sering
terbiasa dalam menjalankan program tersebut.

. Kurang terbiasanya praktikan atas kompleksnya data persediaan
membuat praktikan membutuhkan waktu lebih ketika melakukan posting
inventory.

Sebelum melakukan posting terhadap persediaan praktikan akan
mengelompokan persedian-persediaan tersebut sesuai jenisnya (misalnya
bahan baku, bahan kimia, karton dll). Selanjutnya praktikan akan mencari BPB
dan BKB yang memiliki nama persediaan yang sama. Dengan begitu praktikan
tidak perlu berulang kali mencari Kartu Barang yang sama. Sehingga waktu
pengerjaan posting inventory dapat dipersingkat.

. Sering terjadinya server down terhadap program aplikasi IFAS

Setiap kali terjadi server down terhadap program aplikasi IFAS praktikan
akan menginfokannya kepada Kepala Bagian tempat praktikan melaksanakan
PKL dan terkadang langsung kepada Staff IT. Sambil menunggu program
aplikasi IFAS berjalan kembali praktikan akan melakukan pekerjaan lain yang
tidak membutuhkan program tersebut seperti mengarsip dokumen, posting
inventory, memeriksa berat dibayar suatu persediaan dan beberapa pekerjaan

lainnya.
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BAB IV

KESIMPULAN

A. Kesimpulan

Pelaksanaan PKL di PT. Lucky Indah Keramik selama 49 hari ini sangat
berguna bagi praktikan untuk menerapkan ilmu yang didapatkan praktikan di
bangku perkuliah dalam dunia kerja. Salam pelaksanaan PKL praktikan
mendapatkan banyak pengalaman dan pengetahuan baru yang sebelumnya belum
praktikan dapatkan di bangku perkuliahan. Pelaksanaan PKL ini juga membantu
meningkatkan kemampuan komunikasi praktikan serta mengajarkan praktikan
bagaimana cara bekerjasama, dan cara mengatasi permasalah yang baik.

Berdasarkan apa yang telah praktikan uraikan dalam laporan ini, maka
kesimpulan yang dapat diambil dalam laporan ini adalah:

1. Praktikan dapat mengetahui bagaimana sistem pengendalian pergudangan
bekerja mulai dari masuknya suatu persediaan hingga keluarnya suatu
persediaan. Selain itu praktikan juga dapat mengetahui risiko-risiko yang
mengkin terjadi dari setiap alur persediaan.

2. Praktikan dapat mengenal, mengetahui serta memahami bagaimana PT. Lucky
Indah Keramik melaksanakan operasinya terutama pada Bagian Gudang dan

Bagian Keuangan.
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3. Praktikan dapat mengaplikasikan ilmu akuntansi selama perkuliahan pada PT.
Lucky Indah Keramik, seperti ilmu Akuntansi Biaya.
4. Praktikan dapat memenuhi salah satu persyaratan untuk mendapatkan gelar

Sarjana Ekonomi pada Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta.

B. Saran
Masih terdapat beberapa kekurangan dalam pelaksanaan PKL ini, oleh kerena

itu adapun beberpa saran perbaikan yang dapat praktikan sampaikan kepada
beberapa pihak terkait, yaitu:
1. Bagi Praktikan Selanjutnya

Adapun saran bagi praktikan selanjutnya adalah:

a. Membiasakan diri untuk bersikap sopan dan berkomunikasi yang baik. Hal
tersebut akan membantu ketika praktikan mengalami kesulitan dan
membutuhkan bantuan dari orang lain. Sehingga permasalahan tersebut
dapat terselesaikan dengan cepat.

b. Praktikan selanjutnya harus memiliki sikap yang disiplin, teliti, dan
professional dalam melaksanakan kegiatan PKL.

c. Perlunya membekali diri dengan menguasai teknologi dan informasi,
khususnya komputerisasi akuntansi. Hal ini dapat membantu praktikan agar
mudah menyelesaikan pekerjaan yang berkaitan dengan teknologi.

2. Bagi Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta

Adapun saran bagi Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta adalah:
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a. Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta perlu menjalin hubungan baik
serta bekerja sama dengan banyak instansi atau perusahaan, sehingga
mahasiswa dapat lebih mudah dalam mencari tempat yang baik untuk
melaksanakan PKL.

b. Akan lebih baik bila Fakultas Ekonomi Universitas Negeri Jakarta dapat
memperbaharui pembelajaran kearah teknologi dan informasi guna
menyesuaikan dengan praktik akuntansi yang terjadi saat ini.

3. Bagi PT. Lucky Indah Keramik

a. Meningkatkan dan memperbaharui penggunaan teknologi dan informasi
dalam menungjang kegiatan operasional perusahaan guna meminimalisir
kesalahan-kesalahan yang terjadi.

b. Mengembangkan kompetensi Sumber Daya Manusia dalam menguasai

teknologi dan informasi terkini.
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Lampiran 1. Surat Permohonan PKL

KEMENTERIAN RISET, TEKNOLOGI, DAN PENDIDIKAN TINGGI
UNIVERSITAS NEGERI JAKARTA

BIRO AKADEMIK KEMAHASISWAAN DAN HUBUNGAN MASYARAKAT

Kampus Universitas Negen Jakarta
JL. Rawamangun Muka, Gedung Administrasi It. |, Jakarta 13220
Telp: (021) 4759081, (021) 4893668, email. bakhum akademikitun) ac.id

Nomor : 7052/UN39.12/KM/2019 10 Juli 2019

Lamp. : -
Hal : Permohonan Izin Praktek Kerja Lapangan Mandiri

Kepada Yth.
Kepala HRD PT. Lucky Indah Keramik

JI. Tugu Raya Kelapa Dua, Tugu, Kec. Cimanggis, Kota Depok,
Jawa Barat

Kami mohon kesediaan Bapak/Ibu untuk dapat menerima Mahasiswa Universitas Negeri Jakarta :

Nama : Maulida Isnawati
Nomor Registrasi + 8335164323
Program Studi : Akuntansi
Fakultas : Ekonomi
Jenjang + Sl

No. Telp/Hp + 085781313599

Untuk melaksanakan Praktek Kerja Lapangan yang diperlukan dalam rangka memenuhi tugas mata kuliah
“Praktik Kerja Lapangan " pada tanggal 15 Jull 2019 sampai dengan tanggal 06 September 2019.

Atas perhatian dan kerja samanya disampaikan terima kasih.

Tembusan :

1. Dekan Fakultas Ekonomi
2. Koordinator Program Studi Akuntansi
&



Lampiran 2. Surat Keterangan Pelaksanaan PKL
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LEMBAR PENILAIAN KERJA PRAKTEK

Mahasiswa di bawah ini

Nama Maulida Isnawati

NIM 8335164323

Program Studi Akuntans

Fakultas Ekonomi

Universitas Universitas Negen Jakarta

Telah melaksanakan Kerja Praktek selama 2 Bulan, pada tanggal 15 Juli 2019 sampai
dengan 14 September 2019 di PT. Lucky Indah Keramik.

Nama Perusahaan - PT. Lucky Indah Keramik

Bidang Usaha : Keramik Table ware

Alamat - JI. Komjen Pol (Purn) M. Jasin, Kel. Tugu Cimanggis, Depok 16451
Indonesia

Topik Khusus - Administrasi Gudang & Keuangan

Hasil penilaian selama pelaksanaan Kerja Praktek adalah sebagai berikut :

Kehadiran - 81
Kedisiplinan 82
Keaktifan 179
Penguasaan Materi  : 80
Nilai Akhir : 80.5

Demikian hasil penilaian yang kami berikan, semoga menjadikan perhatian.

Cimanggis, 14 September 2019

Kabag Keuangan

— —_—
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Kartpus Vnversitas Neyers Libarta Cudung I, balan Bormatmangom Mok, Jebarts | 1230 m
wr‘ Telepom (0204 41200210 IN% bur 1021 ) 4T002R%
F""‘“ . Laman warw e oy o W)

DAFTAR HADIR
PRAKTEK KERIA LAPANGAN
esenses SKS
Nama Muu\-du\‘.nQuA\'\
No. Registrasi s 1w
Program Studi 2 5L R tans
Tempat Praktik ) cey (nduy, .
Alamat Praktik/Telp « . o Pap Yelage Qua,
M Tugu, ke o Covarany , Ueroke
Jawe Barar

NO HARUTANGGAL . PARAF KETERANGAN

| Seam /15 Ju 20 nW

(4-09 ~2049

Jakarta,
Penilai,

Catatan :
Format ini dapat diperbanyak sesusi kebutuhan
Mohon legalitas dengan buhi cap |




4

4 KEMENTERIAN RISET, TEKNOLOGI. DAN PENDIDIKAN TINGGI,‘@- as
7 S UNIVERSITAS NEGERT JAKARTA S
S FAKULTAS EKONOMI ———
‘ Rampus Universitas Negen Jabana Gedung R. Jalin Rawamangun Moka. Jakarta 13220 [ ae——— |
E‘”é,‘l;:“‘ ‘ I.«Lqmm:::’:‘l:‘il‘u“::.:::..; (021} 4706288
Lesdt”
DAFTAR HADIR
PRAKTEK KERJA LAPANGAN
....... SKS
Nama Mau_udu ““Qu‘ah.
No Registrasi %235 164323
Program Stud) S1 Alcuntzuast )
Tempat Prakuk )Pl.("ILuckPnL’ \V“(t:ﬂh gmu‘?k
Alamat PraknkTelp ugu P Kelgpa Oua, kel
AT o Tugu,kz‘c.cu\\amﬂls,Dg(d.,]onavnm\
NO HARITANGGAL PARAF KETERANGAN
1| Jumar T2 Pgusias 204 ,%/
5 | Soblu (3 Agusing 209 E %[/
3 Sena [ € Rausnus 2049 ks @l/ | ]
o | Ravul } Pgucug Zoug ; 4@4
g kams [ % hq«,q\qg 301@ 5@ /
o | Jumar] 9Rquing 20y ("%%
o | Saoty | © Py 019 |
s | Senn | Bgusiug 209 A
o | Seasa | 6 Rgusins 2049 | \
10 pabu. I l‘( me‘ 7'0\9 10 5
1 |. ”\<av\«§sl - ﬂqu\\«u 2oy 1 @‘? .
" O O [ B@f
5| Senn [ 19 Mousws 20 |, S
1o | Seasal 1o Rguiny sotg C1a 406
o | Pabe [ UAgasha g | dlf
Jakarta, H‘oq ’20‘9
Pemlfl,h
a7
Catatan

Format ini dapat diperbanyak sesuai kebutuhan
Mohon legalitas dengan m

buhi cap |

\C

I

f\§< ONG SIAUW LING
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) KEMENTERIAN RISET. TEKNOLOGI. DAN PENDIDIKAN TINGGI f'\‘
UNIVERSITAS NEGERI JAKARTA @, uaAs
FAKULTAS EKONOMI '
J/;r‘ Kampus {nivenatse Negen Jabarta Gedung R Jalsn Raw smangan Muka. Jakarta 13220 [ SSESSES
. Telepom (02114721227 4706258, Fan (021) 4706254
F‘ Fws‘ " laman w e wl
DAFTAR HADIR
PRAKTEK KERJA LAPANGAN
....... SKS
Nama Mauda  snawan
No. Registrasi F25164323
Program Stud: St Blcun ranst
Tempat Praktik P1. Ludey \ndan \Caaume
Alamat Prakuk/Telp ~ I1- Tugu Favp Wetaps Dua, Kel.
Tugpt ket (wanggug, Pepot  JauaBarar
NO HARLTANGGAI PARAF KETERANGAN
| Kuv\\\\ |1t nqu“u( 10\q \ @-‘(
5 | Xuwar | 22 Pgugag oy 5 5&?
" SabAu | 74 n()u\hq 2ou’ i w
4 Sen | 26 Pauswug 200 \ &?
s Sasa [ 23 Rgusius 20 ¢ in?
& Ratu ’ﬁ nthkl 20(() @F
6 -
| a3 By 0|,
(| e o vy |1 ap
5 ftu_m [ % Seprenibnr kg o @47
1o | Sewsa | 3 Seprpember Jag 1o gﬁ?
20
0| Pav 1] Sepenier 209 | < |
- ks | T Sepre naer 2ol % ﬁf
N ber 20
& Javma [ o Seoteber J0lg | Gl
14 S.‘e,'.“” /”9 Septendoer 20y 14 @e
" Selaya [ (O September g | @‘F
Jakarta “(’05- )
Catatan

Format ini dapat diperbany sk sesusi kebutuhan

Mobon k

qiw une

litas dengan i cap |
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¢ S KEMENTERIAN RISE L TEKNOLOGE DAN PERDIDIKAN TINGCGI

[

" -

gl
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UNIVERSITASNEGERETAKARTA
FARLLTAS ll\(l\ﬂ“l

L T B e
pre—

s g M ldww tile
ORI RN

DAFTAR HADIR

PRAKTEK K I

A LAPANGAN

SKS

Nama

No Registrasi
Program Studh
Tempat Prakuk
Alamat Prakuk/Telp

By 1eqir3

Hancs /[ 12 Sertwnber 20
| Jumar 118 COrpvsper zug

et [ Sertomber 20 ‘V-f |
............................................... L —
............................................... [ PR
................................................. -
................................................ BLo e
................................................ O esiisai
................................................. 10,...........
................................................. Vs
................................................. & R
................................................. | & /A
................................................. | -
................................................. 1S.... . cocasnss

A M ke

T Laky twdpw
X luge Paya \olapa Pua , et
Tugu  kee  Cumanggy Dever, Jaua Gams

HARITANGGAL
pal‘u/ 1] s‘ﬂ?#vc\A’bl’7‘EIC) f

Maatda tinasca

o amanie

PARAL

=
3.9&?_.

2
|

) vars

KETERANGAN

Catatan -

Format inf

k sesus! kebutub
bubuhl cap Instunsi/Perusahasn

dapat diperbany

Mohon legalitas denga
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Lampiran 5. Rincian Kegiatan PKL

Nama  Maulida Isnawati

Bidang Kerja : Bagian Gudang dan Keuangan

Hari/ Tanggal

Senin/ 15-07-2019 |-

| Selasa / 16-07-2019 |

chiutan

Iiru-jing mcngcnai kegiatan PK1. dan Iingkﬁni;an kerja PT.

Lucky Indah Keramik

Memperkenalkan diri kepada beberapa karyawan PT.
Lucky Indah Keramik

Posting Inventory

Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang

Posting inventory - o
Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang

Mengumpulkan file-file yang sudah melewati batas
simpan untuk dimusnahkan

Pembimbing_
Pak Adho dan
pak Ahmad

pak Ahmad

Rabu / 17-07-2019

Posting inventory

Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang

Mengumpulkan file-file yang sudah melewati batas
simpan untuk dimusnahkan

Pak Ahmad |

|
|

Kamis / 18-07-2019

Posting inventory

Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang

Mengumpulkan file-file yang sudah melewati batas
simpan untuk dimusnahkan

Pak Ahmad |

Jumat / 19-07-2019

Posting inventory

Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang

Register Surat Jalan Supplier

Pak Ahmad

Sabtu / 20-07-2019

Posting inventory

Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang

Menghitung total berat kering dan berat dibayar barang
yang masuk

Pak Ahmad

Senin / 22-07-2019

Posting inventory

Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang .

Register Surat Jalan Supplier

Pak Ahmad

Rabu / 24-07-2019

Posting inventory .
Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar

Barang .
Register Surat Jalan Supplier

Pak Ahmad

53



Kamis / 25-07-2019 |

- l’ogli;g i}l\‘enltmry i
= Mengarsip Bukti Pencrimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang

Posting iny entory
Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar

—————— |- Membuat dan Mencetak Bukti Penerimaan Barang
Jumat /26-07-2019 |- i S

T Pak Ahmad |

Pak Ahmad |

- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang
- Mengaprovisasi Bukti Keluar Barang

Rabu/ 07-08-2019

- Posting inventory .

- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang '

- Menginput minimal dan maximal stock barang

Kamis / 08-08-2019

- Posting inventory ‘

- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang '

- Menginput minimal dan maximal stock barang

R T —
Pak Ahmad

‘-\'
Pak Ahmad

Barang
|~ Membuat dan Mencetak Bukti Penerimaan Barang
Sabtu / 27-07-2019 |- PUblIl\g )'n\en?[;'\v—i_ . Pak Ahmad
- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
—— N
Senin/29-07-2019 [~ Posting inventory | Pak Ahmad
- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang
= Membugl dan Mencetak Bukti Penerimaan Barang |
Selasa / 30-07-2019 |- Posting inventory Pak Ahmad
- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang
- Mengaprovisasi Bukti Keluar Barang
Rabu/31-07-2019 |- Posting inventory Pak Ahmad |
- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang
- Mengaprovisasi Bukti Keluar Barang
Kamis / 01-08-2019 | Posting inventory Gudang barang jadi Pak Ahmad
dan Pak
Sudiyana
Jumat/ 02-08-2019 |- Posting inventory Gudang barang jadi Pak Ahmad
- Memperhatikan jalannya audit internal terhadap gudang dan Pak
barang jadi Sudiyana
Sabtu/03-08-2019 | Posting inventory Gudang barang jadi Pak Ahmad
dan Pak
Sudiyana
Senin/ 05-08-2019 |- Posting inventory Pak Ahmad
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Ling

Jumat /09-08-2019 |- Posting inventory Pak Ahmad
- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar
Barang
______ |- Menginput minimal dan maximal stock barany |
Sabtu/ 10-09-2019 |- Posting inventory Pak Ahmad |
- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar \
| Barang e == . }
Senin/12-08-2019 [~ Posting inventory ’ Pak Ahmad |
- Mengarsip Bukti Penerimaan Barang dan Bukti Keluar |
Barang ‘
- Mengaprovisasi Bukti Keluar Barang ) — ,_L
Selasa / 13-08-2019 | Mgnbkorel\?ml—al berat I\Lnny, dan BEraﬁilbayar harang, Ibu Siauw '
;S%m#suk vang dibuat oleh bagian Gudang Ling E
Rabu/ 14-08-2019 | Mengkoreksi total berat kering dan berat dibayar barang Tbu Siauw
b _ masuk yang dibuat oleh bagian Gudang | Ling
Kamis / 15-08-2019 | Mengkoreksi total berat kering dan berat dibayar barang Ibu Siauw |
masuk yang dibuat oleh bagian Gudang Ling |
Jumat / 16-08-2019 Mengkoreksi total berat kering dan berat dibayar barang Ibu Siauw
: masuk yang dibuat oleh bagian Gudang Ling
Senin/ 19-08-2019 | Mengisi form Lalu Lintas Devisa Bank Permata Ibu Siauw
Ling
Selasa / 20-08-2019 | Mengisi form Lalu Lintas Devisa Bank Permata Ibu Siauw
Ling |
Rabu/21-08-2019 | Menginput Petty Cash ke dalam program IFAS Ibu Si:uw i
Ling
Kamis /22-08-2019 | Menginput transaksi pembelian barang / Jjasa ke dalam Ibu Si:uw
Microsoft Excel Ling
Jumat /23-08-2019 | Menginput transaksi pembelian barang / jasa ke dalam Ibu Siauw
Microsoft Excel Ling
Sabtu / 24-08-2019 | Menginput transaksi pembelian barang / jasa ke dalam Ibu Siauw
Microsoft Excel Ling
Senin/26-08-2019 | Mencatat transaksi Petty Cash ke dalam Buku Petty Cash Ibu Siauw
J
Selasa /27-08-2019 | Mencatat transaksi Petty Cash ke dalam Buku Petty Cash lbuLg:::uw
Lin,
Rabu /28-08-2019 | Mengkoreksi total berat kering dan berat dibayar barang Ibu Sifuw
masuk yang dibuat oleh bagian Gudang Lin
Kamis /29-08-2019 | Menginput Petty Cash ke dalam program IFAS Ibu Siauw
Ling
Jumat /30-08-2019 | Menginput Petty Cash ke dalam program IFAS Ibu Si:uw
Lin
Senin/02-08-2019 | Menginput rincian service kendaraan Ibu Siauw
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AN

Selasa/03-08-2019. | Menginput incian serviee kendaraan | IbuSiaus
ing |
Kamis / 04-08-2019 | Menginput Petty Cash ke dalam program IFAS Ibu Stauw
Ling
Jumat / 05-08-2019 | Menginput Petty Cash ke dalam program IFAS | IbuSiauw
Ling |
Senin / 09-08-2019 | Menginput rckchEgic'(i)hrtrJ;erscdiaan Ibu Siauw
Ling
Selasa / 10-08-2019 | Menginput rekening control persediaan Ibu Siauw
- Ling
Rabu/ 11-08-2019 | Mempersiapkan slip gaji untuk dibagikan ke setiap bagian Ibu Siauw
dalam perusahaan Ling
Kamis / 12-08-2019 | Menginput transaksi pembelian barang / jasa ke dalam Ibu Siauw
Microseft Excel Ling
Jumat / 13-08-2019 | Menginput transaksi pembelian barang / jasa ke dalam Ibu Siauw
Microsoft Excel Ling
Sabtu / 14-08-2019 | Mengkoreksi total berat kering dan berat dibayar barang Ibu Siauw
masuk yang dibuat oleh bagian Gudang Ling
Pembimbing : Catatan Pembimbing
(/%f ) 5\
| g\ suve A o
N Y
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Lampiran 6. Logo PT. Lucky Indah Keramik

Sumber : luckyindah.com
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Lampiran 7. Struktur Organisasi PT. Lucky Indah Keramik
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Lampiran 8. Tampilan Awal Program Aplikasi IFAS
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Lampiran 9. Dokumen Minimal dan Maksimal Persediaan di Microsoft Excel

- ‘l::!:;l.
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X
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I e lm Fercde 00V Torst |veocktgl| tead |
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Lampiran 10. Input Minimal dan Maksimal Persediaan Baru di Program
Aplikasi IFAS




Lampiran 11. Tampilan Surat Jalan Supplier

SRl "
FT RARIA (UMM RULTIOUNA

62

(Hama Jeias dan CGJ;orusanun)
ARNLT dary haiaman

Jooarkgona Kee 12 S Cikiwul - Bantar Gebang No, 8J i Ug=2019-00d08
paxlL 1/3a0 Tanggal  05/08/2019
PRODe .\ ULLIBONTY - p/ Halaman b
Fax ‘el f"‘“':*"“_"' 02118452080 Cp ' 6
CA-SJ-190800056
RAT1M ke 38-2013-00808
LUCKY JNUAH KERAMIK, FT
JL AKSES UL, JL KAYA BUAOR KM U KP.KELAPA DUA Nomor Trik | BYZ//nE
TUGU = CINANGGLS Waktu Print : 04/08/2019 16:18
Uibuat Cleh ; whsUs
Tel
Fax
Mo, Napa parang Jumlan Satuan
1 SUs —cUL9=toues . PU# ; CA-NP=19070ULLY
Mo L BA UPb-4 PULCS CIMANGGIS 494/ /40
MALT X 41U X 41 X bdd 3,8UPCS J3UZBULS X 1UPcs + UPcs
“ ;)
" -
\\
~
O
heteranan = SURYANA

Yang mengantar

et a
Sopis U

DoK. No: KIM-FM-MKT-U14



Lampiran 12. Register Surat Jalan Supplier
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VRS SOL7 | O0BC - v TppmSSOL 012 - BRI | are-CMG - (Regiter Surat lalnsuppier) =

T Fie ER Ogfees ‘Wiedies Help

L Eab===1 Y ]

|

&

e 5 ] - - =

15

SJ- 190800115 - m SAMIAYA, P Emw

SJ-190800114
5190800113
3J-190800112
5.J-190200326

Ll » o » C WG SAMILYA, PO T RE]

190800116 B T g . MG Samuava, R T6.08.19
TE08.19
& 0819

Uju | |u
- |w |w |®

L i L
L i L
» 7 L
» < »
» o »




Lampiran 13. Membuat BPB

= Fle Edt Options Window Hep BEEE

le@~=nE0®®

IE] | % | % | M4 b0

CA-SJ-190800056 T

S HoE

!cgr\jp.wummm n IDR 2947751 MASTER BOX M 6 &Y AM POLOS DW 72 PC 180 nnnum“ PCS | 362000000 382000000 3640.00000 CA

CANP1SITONND [ DR 2947744 ASTER BIOX M 5" A AM KEMBIANG DV 72 PC €] 18000000 | PCS | 3850.00000 385000000 367000000
CANP-190700119 IDR D01G357  MASTER BOX P 8" POLOS DW 72 PC ST 1510000000 M| PG 23000.0000046480.00000 790000000

CANPASIZONIZI [ DR 0016367 ASTER BOK P 5 * POLOS DW 72 PC ST 234000000, | PG 23480.000004648000000 0
CANP-190700122 [ | IDRODIG3G2  WNERBOXP3'POLOS SW12PC ST 6570000000 [ | PG 54350.0000054350.00000  188550.00000
CANP-190700123 [ | DR 2941140 WRERBOXMT"POLOS SW12PC BaRU 2427500000 L1 PC 24850,0000024650.00000 37500000
CANPAB0700124 | || IDR 2047744  MASTER BOX M 6 AYAM KEWEANG D T2 PC 5 ®/000000, | PCS | 360.00000 36000000 0

on7ani27 n[np 2947751 1STER BOK M &' 4 AM POLOS Dy 72 PC SNI 520.00000 n‘ PCS  2080.00000 £550.00000 1260.00000

CANP-90700123 | [\ IDR 2944547  INNER BOXM 6" AYAMPOLOS SW12PC 06000000 || PC 21225.0000041225,00000 2017500000

CANP-S0700135 | [ IDR 2947777 MASTER BOX TEA SET FOLOS DWS8 PC @ 46 130000000 [ PC | 1300.00000 1300 00000 0
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Lampiran 14. Proses Serah BKB

T File Edt Options Window Help

B EIEEEED

1 4028 AMPLAS DUCO HO 220 NIKEN 1500 LBR -

7 Ki4dT  ENGEELH2 [ 300 BH LKz

{
{ ]
L
v
1
L
v
g
L4
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Lampiran 15. Posting Inventory Pada Kartu Barang
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Lampiran 16. Tampilan Bukti Penerimaan Barang




Lampiran 17. Tampilan Bukti Keluar Barang
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Lampiran 18. Tampilan Bon Sementara

PT Lucky Indah Keramk
Cimangge - Depck

BON SEMENTARA

Uang Sebesar

Terbilang

Keterangan

Cimenggs, 20
Mengetahui Pamohon Yang Marierima
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Lampiran 19. Tampilan Bukti Pengeluaran Kas

/
PT. Lucky Indah Keramik
Cimanggis - Depok
BUKTI PENGELUARAN KAS
Nama Sudiyana Nomor
Jabatan / Seksie 890002 Tanggal EE-?Z |
No Keterangan Rp. Dibuat Oleh,
= -
1 |Bayar ongkos bongkar muat q
Per 28 Okt s/d 03 November 17 2,760, A
*g e
Diperiksa Oleh, |
(@
s {7
TOTAL 2,760,000
Terbilang :
Dua Juta Tujuh Ratus Enam Puluh Ribu Rupiah 7
7 — Debet Rp Kredit RP
44011120 2,760,000
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Lampiran 20. Bukti Penerimaan Kas




Lampiran 21. Proses Pencatatan Petty Cash di Program Aplikasi IFAS

3. Pilih Keluar Kas
; e

W

ICS Llet-2ed Y

ot q_.--rrrs"“""

72



Lampiran 22. Tampilan Laporan Transaksi Kas Harian

] F-C7002-05
PT. LUCKY INDAH KERANIE LAPDBAN TRANSARST HAS BARIAN (DETAIL) Tyl : 08-11-2017
Perdods : OL-1L-2017 z.d 01-11-2017 Hal : 01
0.BUKTI  NOMOR  NAMi HKETERENGAN EODE HOMOR HAMA PERKLRALN DEEET KEEDIT
PEGAVAL EC CC  PERKIRAAN

TII. PENCELUARAN FAS

CA171867  €0392¢ ADDE OHSTA RISWANA BELI SABUN UNTUK TOILET 1121234000 424 44031150 BIAYA PAERIFAST LA 17,900

CAl71668  B9000F SUDIRO BAYAR TOL KE TANGERANG  11ZL234000 424 44033110 BIAYA TRANSPORTAST 56,000

CAL7LE6S 830005 SUDIRD BIATA OPERAST TRUE 1121234000 424 44033110 BIAVA TRANSPORTAST Lz, 500

CAL7L670 654057 MASRIP EBAYAL TOL KE TANCERANG 1121234000 424 44032110 BIAVA TRANSPORTAST 98,000

CAL71671  €E4057 MASDID BIAYA OPERASI TRUK 1121234000 424 44033110 BIAYA TRAKSPORTASL 27,000
TOTAL III : 212,400

PERHIBARN KAS : LLOL7106 212 400
TOTAL IV : [ o

** Akhir Leporan *F
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Lampiran 23. Tampilan Laporan Perincian Kas

74

e
e
- F-C7002-05
T, KT BERCTERATIK LEFORAH PERTNCIAN K4S Tal : 04-11-2017
Periode : 30-10-2017 5.4 05-11-2017 Hal = 01

'+ PENSELLARAN KAS YAHG BELLM DIRETFEURSE :

AEH : 3-10-2017 7,000
31-10-2017 218,000
01-11-2017 212,400
02-11-2017 12,000
03-11-2017 292,000
04112017 2,760,000

STOTAL T : 3,791,400

V. REINRSE YA SUDAH DIARKEN BELLFI DIGANTI :

R TR MDA TR AR THL ARMR

EI7000  29-10-2017 102017 29-10-2017 6,177,300

S0 I 6,177,300

I, SI5A KAS PABRIK : 10,031,300

TOTAL IFFREST 20,000,000

DIFERIKSA OLEH

SISA KAS PABRIK TELAH
DIFERIKSA OLEH




Lampiran 24. Pencatatan Petty Cash Pada Buku Petty Cash

T Tangeal KETERANGAN

Debet Kredit
Date DESCRIPTION Debit Credit
i | - 12095 200 L[]
Nov 02| Bayn Neooput Vo Cene Conesdn R 2.0
.T_ 4 : - aleyie 2.000
1 W |
|2 08733 |
| 02 Xs%?gr \5,0% L Qoomiun @ 6.55© OE% :
/ & 3377 |F ¥M 129.520 98.500
- Rayac 20 L CVeowun @ (.50
Ll [ B 8263 VL &1 329 Ho : \B\. coc
4—*,%1;%& :M!P
- . Cach, e _tdl . 60227980 3925 4184 4.
L Baye Opsesy feuck \2.Spe
e 3 53 292, o
:t— 219\ | 3o
- G\Vm?aa_mgl@ \wcgkor nuak
L o 9% okt S 02 Nou. 7 , g;ﬁ.a
L4 2.79) 2 F40 &
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Lampiran 25. Proses dalam Pembuatan Rekening Kontrol Persediaan

Trial Balamie
Gash Flow

Laporan Harian Bank

Laporan Harisn Kas
LLG Gabungan
Daftar BUK vang ditramsfer
Daftar BUT ! BUK vang di Posting
Laperan Bulsnan Banh

[artu Hutang

Rehap Huting Dagang
Listing Jumal OTP

Perincian Uang Miuka Pembebian

Rincian Transahsi Pinting Traching Pembebanan Biaya Import

Piitang Aging S¢hedule

PPN Masuhan ( Form 1799 §1)

Rekonsiliasi PPN

Gambar A

Membuka menu buku pembelian

ODBC - syjkt01p 5012012 - dbjkt03lik | ratih-C

lem=mEO®s(®

oon - ED BURY PRNBELIAN B
user : ravin PERIODE: 01.07.13 s/d 31.07.13
¥o.l BPB ¢ OTP | Wo Seri Faktur | Nama Supplier | Kode |  Nama Barang  (Senl  Qvy | Harga Satuan | Filai Pembelisn |  Non FRP | TRP &
1Tanggal | Yo. | Pajak ¢ No. PIB | IBarang | [ | [ [~
1102.07.191CC-BPE190700008-1 | |GUANGZHOU TONGAN INP|306251410VEN MODEL SX3-6-14 IUN | 1.001 32,347,200,001  32,347,2001 o o
2102.07.191CC-BPB190700006-2 | |GUANGZHOU TONGAN THP 12344494 VALVE PNEUMATIC ACTUIBH | 6.001  3,867,600.001 23,205,601 o1 o1
3102.07.191CC-BPB190700006-3 | |GUANGZHOU TONGAN IHP|2944494|VALVE PNEUMATIC ACTUIBH | 3.001  3,867,600.001 11,602,801 ol o
4102.07.19|CC-BPB190700006-4 | |GUANGZHOU TONGAN INP12947037]5_FART MSN AUTO M. FIBH | 10.001  203,928.001 2,039,2801 ol o
5102.07.191CC-BPB190700006-5 | |GUANGZHOU TONGAN DMP|2945013 [MESIN HYDRAULIC CESAIUNI| 2.001 €6,100,800.001  132,201,600| ol o
6102.07.191CC-BPE190700006-5 | |GUANCZHOU TONCAN IMP|2947201 [BLOVER FAN 22 KV /4PIUNI| 1.001 41,488,800.001  41,488,8001 o o
7102.07.191CC-BPE190700008-7 | IGUANGZHOU TONGAN IHP|294414S1MOTOR 3 FH FOR VIBRAIRH | 2.000  5,597,472.001  11,134,5441 o1 o1
8122.07.191CA-BPB190700222-1 | ISKINT-GOBATN FORNULAIY2003 |PLASTER OF PARTS KERIKG |  54,400.001 3,052.251  165,044,5761 o1 o
I 707AL SROELIAN THRORT | 420,124,500 | ol o
$101.07.191CA-BIEL90700001-1 | 1ABADT KEMENANCAN TAY|2340003|PASIR KUADSA SPRCIALIKG |  29,102.001 270.001 &,824, 5001 ol o
10101.07.131CA-BPE190700002-1 | 19INT0 MATERIALS IND012S51381 | ALUNINIU CXIOR AC 21KG | 8,000,001 11,045.001  88,358,0001 ol o1
11101.07.131CA-BPB190700002-2 | 13TNTO MATERIALS TNDO|2951981 |ALUMINIUN OXIDE AC 3IKG | 2,000.001 1L,046.001  22,092,0001 o1 ol
12101.07.191CA-BPB190700003-1 | ICITRA SURYA ANILINDOIX0004 |0LT TURALIK 52 (IS0 ILT | 209.001 17,398.871 2,636,3641 o o
13101.07.191CA-BFB190700004-1 | ICONSTRUCTA JAYA PRINIR1027 |7LOV SOCK BVC 1 " 1/IBH | 2.001 2,800.001 5,000 ol o
14101.07.131CA-BPB190700004-2 | |CONSTRUCTA JAYA PRINIK2013 |FLOV SOCK PVC 3 “ 2 IBH | L.00f 16,500.001 18,5001 ol o
15101.07. 19 1CA-BPE190700004-3 | ICONSTRNCTA JAYA RINIK2031 |SOCKET DIPA BUC 2 * 1BH | 2.001 9,500.001 18,0001 ol o1
16101.07. 13 1CA-BPE190700004-4 | ICONSTRUCTA JAYA PRINIKZLS3C |SOCKET PIPA PVC Z * IBH | 1.001 12,000.001 12,0001 o1 o
17101.07. 131CA-BPB190700004-5 | ICONSTRUCTA JAYA PRINIK1631 IKNEE BSST 1 * 198 1 4.001 10,000.001 40,0001 o o
18101.07. 191CA-BPB190700004-6 | ICONSTRUCTA JAYA PRINIKI128 |VATER NOOR GALVANIS IBH | 2.001 24,000.001 48,0001 ] o
19101.07.191CA-BFB190700005-1 | |SUNBER KENCANA LESTAIL0029 |SCDIUN CARBONATE  IKG | 80.001 8,700.001, 001 a1 o
2010L.07. 19| CA-BPE190700006-1 | (SUMBER KENCANA LESTAILO02S |SODIUN CAPEONATE  IXC | 40.00] ©,700.00( ‘&) Found New Hardware x

Gambar B

Input total pembelian impor
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723130.07. 19 1CA-BPB190700279-1 | |KARYA INDAHN NULTIGUNI2947744 |ASTER BOX M 6" AVAMNIPCS| 70001 6,983.001 488, 8101 ol o1
724130.07.19|CA-BPB190700280-1 | IKARYA INDAH MULTIGUN|Z944547|INNER BOX M 6" AYAM |PC | 5,800.00] 1,128.001 6,542,400| ol o1
725130.07.19|CA-BPB190700281~1 | IKARYA INDAH NULTIGUN|2944547|INNER BOX M 6" AYAM |PC | 20,000.00| 1,128.001 22,560,000] ol ol
726130.07.19|CA-BPB190700282-1 | |SUMBER INDAH, TB IKZ111 |SEMEN PC @ 50 KC 1ZAK]| 12.00| 60,000.001 720,000| 0l o1
727130.07. 191CA-BPB190700283-1 | IPEMBELIAN TUNAI, TOKIP1907 |GULA PASIR IS | 12.00 14,000. 001 168, 0001 o1 o1
728130.07.19|CA-BPB190700283-2 | |PEMBELIAN TUNAI, TOK|P1SO6A |TEH @ 40 GRAM IBKS | 10.00) 2,500.001 25,000] ol o1
729130.07.191CA-BPB190700284~1 | IPEMBELIAN TUNAI, TOK|3061795|LENM HERFERIN @ 1 GLIGL | 1.001 475,000.001 475,000] ol o1
730130.07.19|CA-BPB190700285-1 | IDVI MARMUR TEKNIK, TIK1696C |KWAS 1 * IBH | 10.00| §,000.00| 50,000] 0l o1
731131.07. 191CA-BPB190700206-1 | |AAN SURANTA IY2036 |PASIR KUARSA MALINPI|KG |  12,501.00| 210.001 2,763, 3901 o1 o1
732131.07.19|CA-BPB190700287-1 | |AAN SURANTA 1Y2036 |PASIR KWARSA MALINPI|RG | 13,306.00] z10.001 2,661,120| ol o1
733131.07.19|CA-BPB190700288~1 | |AGUS SULAEMAN 1¥2036 | PASIR KWARSA MALINPI|KG | 13,492.00| 210.001 2,698,500| ol o1
734131.07.19|CA-BPB190700289-1 | |ACUS SULAEMAN 1Y2036 | PASIR KWARSA MALINPI|RG | 12,834.00| 210.001 2,836,890| ol ol
735131.07.191CA-BPB190700290-1 | IDIOKO WIDODO 1¥2036 |PASIR KWARSA MALINPI|KG | 13,282.001 210.001 2,929,2901 o1 ol
736131.07.191CA-BPB190700291-1 | IDJORC WIDODO 1Y2036 |PASIR KWARSA MALINPI|RG | 1z,914.00] 210.001 2,854,7401 ol o1 =t
737131.07. 191CA-BPB190700292-1 | I|HASAN BIN KARIN Y2036 |PASIR KUARSA MALIMPI|KG |  12,451.00] 210.001 2,752,2601 ol ol
738131.07.19|CA-BPB190700293-1 | IHAKINM BIN H.RASTA 1Y2036 | PASIR KWARSA MALINPIIRG | 12,483.00| 210.001 2,759,400| ol o1
739131.07.19|CA-BPB190700294~1 | IHASAN BIN KARIN 1Y2036 |PASIR KWARSA MALINPI|KG | 13,282.00| 210.001 2,650,410] ol o1
740131.07.19ICA-BPB190700295-1 | IHAKIM BIN H.RASTA 1Y2036 |PASIR KWARSA MALINPIIRG | 13,014.00] 210.001 2,876,790| ol o1
741131.07.191CA-BPB190700296-1 | IKUSWARA IY2036 | PASIR KWARSA MALIMPI|KG |  13,475.00| 210.001 2,694,530| ol ol
742131.07.19|CA-BPB190700297-1 | IRUSWARA 1¥2036 | PASIR KWARSA MALINPI|RG | 13,534.00| 210.001 2,706,900| ol o1
743131.07.19|CA-BPB190700298~1 | | SUNARIT 1Y2036 | PASIR KWARSA MALINPI|KG | 12,822.00| 210.001 2,768,010| ol o1
744131.07. 191 CA-BPB190700299-1 | |SUNARIT 172036 |PASIR KUARSA MALTNPIIKG |  12,628.00] 210.001 2,306,0101 ol o
745131.07.191CA-BPB190700300-1 | 170, vaDIN 1Y2036 |PASIR KUARSA MALINPI(KG |  13,130.00 210.001 2,397,5701 ol o1
746131.07.19|CA-BPB190700301-1 | IPD. YADIN 1Y2036 | PASIR KWARSA MALINPI|RG | 13,033.00] 210.001 2,606,520| ol o1

I TOTAL PEMBELIAN LOKAL 1 2,348,913,272| I ol ol

SUB TOTAL PEMBELIAN UNBILL 2,769,038,072| ol o1
il |
[Ready

Gambar C

Input total pembelian lokal

2012 - dbjki031ik | ralih-CMG - [File Display]

T Fle Options Window Heb NEES
|_Sedis=i=R=5_1 J
Bt | Print Linwx | Print Windows | Print POF | File Name - ¢ \temp\bukus_rat TXT
ToExcel |
! 01 -13,6271 1,061,925,0201 2,159,379,4961215,937,9501 118,5801 o 01-3,221,318,1431 3,437,361,0461
0] =-13,6271 1,316,005,244| 2,159,379,4961215,937,9501 118,5801 ol 01-3,496,494,367| 3,712,537,2701

2,769,038,072|

A,ns,ons,z«lz,us‘379,~.-s|u5.937,950| us,ssolzmssoool I zsszusw] -706,360,295| 3,712,537,270|

BUKU PEMBELIAN \ PKP \ \ Tal : 21-09-19

PPV Non PKP
PERIODE: 01.07.13 5/d 31.07.19 biaya tambahan biaya lain-lain
(impor) - - (impor) -
Titik Jurnal Perkiraan Debet Kredic
PR Persediaan Barang 2,790,134,072 o
Hutang Dagang Unbill o 2,790,134,072
2,790,134,072 2,790,134,072
otp Hutang Dagang Unbill 3,496,494,367
) T y

PPN Masukan
PPh Dibayar dimuka

S0 537:270
0 25,054,750 \GAN

3,720,372,029  3,738,372,029 X v Z

Gambar D

Input nominal biaya lain-lain (impor), biaya tambahan (impor), PKP, non PKP, PPV,
PPN, PPH, dan R/K pusat
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Gambar E

Membuka menu laporan detail/ringkasan posisi stock

M |FAS - SQL2 | ODBC - svjki01ppmiMSSQL2012 - dbjktO3lik | ratih-CMG - [File Display]

"I Fie Options Window Help BEE]

leB~ms o0& w

Exit | PrintLinux | Print Windows | Print PDF

subtotal Per Kategori : 7,964,886

Terdapat 2 kode barang yang mempunyai saldo = 0 dan tidak ada mutasi

oo
-ce Laporan Detail Posisi Stock wntws ACC -
User : ravih Periode : 01-07-2019 - 31-07-2013
| | Pemasukan [ Pengeluaran
|
No. Kode  Nama barang se | Stock Aval | supplier Lain-lain | Pemakaian Lair
| ey IR | acy IR ey IR | ey R ey
[KATEGORI : 268 - Feldspar, Kaolin, Pasir, Tansh
1 2950877 FELDSPAR BANJAR NEGARA - X6 6042.50 2,639,618 0.00 o 0.00 0 0.00 o 0.00
Subtotal Per Kategori : 6042.50 2,639,618 0.00 o 0.00 0 0.00 o 0.00
Terdapat 1 kode barang yang mempunyai saldo = 0 dan tidak ada mutasi
I Grand Total : 12876111.86 ©,276,319,176  2802308.10 1,872,568,918 0.00 0 2730301.51 2,852,121,138 I 0.00

Cavatan :

[Kolom Supplier terdiri dari penerimaan dari supplier dan antar site in

[Kolom Lain-lain (Pemasukan) terdiri dari Retur Intern dan pindah kode (terima)
[Kolom Pemakaian terdiri dari pengeluaran untuk prodwisi dan antar site out

[Kolom Lain-lain (Penegeluaran) terdiri dari Retur Pembelian dan pindsh kode (keluar)
** End Of Report **

| KIS

ol | »

Ready

Gambar F

Input nominal saldo awal, supplier, pemakaian dari direct material
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] Fle Options Window Help
|eB~=[mE 0B B

Exit_| Print Linux | Print Windows | Print PDF |
To Excel

o 0.00 o 0.00 ) 0.00 o 0.00

Laporan Detail Posisi Stock untuk ACC -

Periode : 01-07-2019 - 31-07-2013

[ 275.00 7,964,886

Tgl : 21-09-2019
Jam : 10:32:45

Hal : 17
Pemasukan | Pengeluaran | |
| |
bplier Lain-lain | Penakaian Lain-lain | Inv-adj | Stock Akhir
R ey 8 | ey ™R ey E | ey R | (3 R
o 0.00 o 0.00 o 0.00 o 0.00 o 604250 2,639,618
bersaubung ke hal 18 ...
o 0.00 o 0.00 o 0.00 o 0.00 o 6042.50 2,639,618
1,872,568,918 .00 0 2780301.51 2,852,121,138 Iu.uu o 0.00 0 12898118.45 7,296,766,956 I

Gambar G

Input nominal saldo akhir dari direct material



Lampiran 26. Rekening Kontrol Persediaan

—KETERANGAN I D I X I
Sedelan - B8
mpor 012450
23691322
ey Lai-dain (impor ) IO
Jeya Tambaban ( mpor ) 21,096,000
Sy Lair-ai (Lokal ) o
—2s30)
Untit (878 ) 200134072
RX 25879
PR 21537408
NnPP 131800824
PV g7
wea _amaniin
PV &y Ll
PoN 2155079 °
o 118,550
sa(om) 3,091,441270
Total Pambetan Lokai & mpor [ 850740001 6 507.410.101]
Parstistan Artara Uni 113021505
PERSEDUAN BARANG —_— s
POSS: STOCK GABUNGAN I I Incirect Matertal I Sobu I Brg Urum T Brg Proyet ‘Aktiva Tetap ]
oy w | av [ w | ov [ w | ov | w | aow | e | ov [ e Jaov] w» |
Salds Aval 020 1MIBUSES 020 29171 MOQD0 650N 118K 26T 00 °
Sucptir 28410810 IDS0QE  280HSI0 1525 BLRSK WIS WA 6NN AT WIMI0 480 w05y s 204200275
L - Lain Rk Inecn oo o 00 ° [ ° 0w [ 020 o [ o ox o
Poraaan 288708051 AREMNS  2TMI0NST  2B2ANIW 1912410 IM7E 00650 . MOV JNIWO  SS18IT 580000 wsacs 30
Laie - Lain Retar Parnbedon 000 3 oo o 0 ° 000 0 000 ° 0w o om
- Ag om o om ° om0 ] 00 ° o 0 om o om °
Sakio A JADMISIAS  12IZILATS 1280011845 TI0TE89% 4SO 1STSSTESI 218670 28842957  IIOM 6532207 28550 18582 20 14582
o B om0 2 om0 ° 0s0 - a0 “ [t 2 °
Pomataian 285716351 AOSEUNS 27030151 282INAW 1912490 Mm7Es @S0 6010613 INTIM 95168377 SS000 wsms 2w @asn
bt btarn 0 0 000 [ 0m o 000 [ 000 o 000 o om [
Pemaicaan Par CC 21871651 40SREWNE 270151 2BRANAB- 1612490 M597500 ~ 002850 680120614 - 70 $5100377 < 5508.00 WIS 200 1535
020 Kl 000 ° 000 ° 00 “ 000 ° 200 ° om o

i
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Lampiran 27. Kartu Konsultasi Bimbingan PKL
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